
Пневматический инструмент,
расходные материалы

и окрасочное оборудование



SUMAKE: История успеха

В далёком 1990 году, Майк Су с острова Тайвань основал 
компанию по производству пневматического инструмента
и назвал её, как это часто бывает, в честь своего имени – 
Су_Мейк!

Более 20 лет Сумэйк производит и экспортирует, 
профессиональный пневматический инструмент и 
аксессуары, для широкого спектра применения, включая 
промышленность и автомобилестроение.

Производство пневматического инструмента Sumake 
полностью расположено на острове Тайвань,
что обеспечивает высокое качество используемого сырья. 
Удалось выяснить, что Тайваньская сталь содержит в 3 раза 
меньше примесей фосфора и серы, за счёт чего превосходит 
сталь аналогичной марки произведённую в Китае и вплотную 
приближается к Немецкой!
Промышленность Тайваня одна из самых передовых в мире. 
Многие всемирно известные торговые марки уже много лет 
назад перенесли сюда своё производство. Вместе с этим 
стремительно выросла и компетенция местных специалистов. 
Тайваньские компании занимают лидирующие позиции во 
многих отраслях… и в производстве инструмента
в частности! 
Можно уверенно сказать, что ученики хорошо переняли 
культуру производства своих учителей из Европы.
Поэтапный контроль качества выпускаемой продукции по 
системе ИСО 9001 уже многие годы является нормой на любом 
уважающем себя тайваньском заводе. 
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Часть 2. SUMAKE. Редакция от 2020.10.20

ПНЕВМАТИКА
ДЛЯ ПРОФЕССИОНАЛОВ



ST-C5444S

Максимальный крутящий момент 1395 Nм Вес 1,65кг

Профессиональный пневматический ударный
гайковерт с композитным корпусом

Термообработанный
рабочий цилиндр

Магниевый корпус
Обеспечивает необходимую
жесткость и устойчивость
к высокому крутящему
моменту

Посадочный
квадрат 1/2"

Подпружиненные
лопасти
Отличное прилегание
к стенкам рабочего 
цилиндра, что дает стабильность
крутящего момента 

Twin hammer
Механизм двойного

ударного действия
повышенной долговечности

и постоянным крутящим
моментом

Удобный курок
с полочкой для пальца

Комфортная эргономичная
обрезиненная рукоятка

Свободное вращение
входного штуцера

0на 360

Регулировка усилия
Переключатель утоплен
в корпус для защиты
от повреждений или
случайных переключений



Пистолеты гвоздезабивные барабанного типа
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Для установки мягкой кровли

Гвоздь с широкой шляпкой

Обрешетка и паллеты

Каркасы

Пистолет гвоздезабивной R-45

Глубина забивания

Тип гвоздя

Диаметр шляпки гвоздя

Диаметр ножки гвоздя

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

19-45 мм

гладкий винт./ерш

10 мм

1/4"

2 л/выстрел

2,4 кг

10 мм

3,1 мм

200-300 шт

Арт. 8097550

Для установки настилов

Гвоздь с маленькой шляпкой

Паллеты

Каркасы

Пистолет гвоздезабивной R-55РА

Глубина забивания

Тип гвоздя

Диаметр шляпки гвоздя

Диаметр ножки гвоздя

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

25-57 мм

гладкий винт./ерш

10 мм

1/4"

2 л/выстрел

2,8 кг

5-5,7 мм

2,1-2,3 мм

300-350 шт

Арт. 8094540

Для установки настилов

Гвоздь с маленькой шляпкой

Паллеты

Каркасы

Пистолет гвоздезабивной R-65РА

Глубина забивания

Тип гвоздя

Диаметр шляпки гвоздя

Диаметр ножки гвоздя

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

32-65 мм; 32-55 мм

гладкий винт./ерш

10 мм

1/4"

2 л/выстрел

2,3 кг

5-6 мм

2,3-2,5 мм

200-300 шт

Арт. 8094530

Для установки настилов

Гвоздь с маленькой шляпкой

Паллеты

Каркасы

Пистолет гвоздезабивной R-90РА

Глубина забивания

Тип гвоздя

Диаметр шляпки гвоздя

Диаметр ножки гвоздя

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

50-90 мм; 50-83 мм

гладкий винт./ерш

10 мм

1/4"

2 л/выстрел

3,7 кг

6-7,2 мм

2,9-3,3 мм

150-300 шт

Арт. 4119310



Пистолеты гвоздезабивные барабанного типа

Для установки настилов

Гвоздь с маленькой шляпкой

Обрешетка и паллеты

Каркасы

Пистолет гвоздезабивной R-100LPA

Глубина забивания

Тип гвоздя

Диаметр шляпки гвоздя

Диаметр ножки гвоздя

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

50-100 мм; 50-90мм

гладкий винт./ерш

10 мм

1/4"

2 л/выстрел

5,4 кг

6-7,2 мм

2,5-3,3 мм

200-300 шт

Арт. 8094520

Расходные материалы
для гвоздезабивных пневмопистолетов барабанного типа

Код Тип Для инструмента Артикул
Тип

ножки

Длина
(мм)

Толщина
(мм)

Кол-во в
упаковке

(шт)

Гвоздь в рулоне

Гвоздь в рулоне

Гвоздь в рулоне

Гвоздь в рулоне

Гвоздь в рулоне

Гвоздь в рулоне

Гвоздь в рулоне

Гвоздь в рулоне

Гвоздь в рулоне

Гвоздь в рулоне

Гвоздь в рулоне

Гвоздь в рулоне

Гвоздь в рулоне

Гвоздь в рулоне

Гвоздь в рулоне

R-45

R-45

R-45

R-100LPA, R-90PA, R-65, R-55

R-100LPA, R-90PA, R-65, R-55

R-100LPA, R-90PA, R-65, R-55

R-100LPA, R-90PA, R-65, R-55

R-100LPA, R-90PA, R-65

R-100LPA, R-90PA, R-65

R-100LPA, R-90PA, R-65

R-100LPA, R-90PA

R-100LPA, R-90PA

R-100LPA, R-90PA

R-100LPA, R-90PA

R-100LPA

Гладкий

Гладкий

Гладкий

Ерш

Ерш

Винт

Ерш

Винт

Винт

Ерш

Винт

Винт

Винт

Винт

Винт

19

25

32

40

50

50

55

60

64

64

68

70

80

90

100

7200

7200

7200

12600

9000

9000

9000

9000

9000

9000

7200

4500

4500

4500

4500

3,1

3,1

3,1

2,3

2,3

2,5

2,3

2,5

2,5

3,1

3,1

2,8

2,8

2,8

2,8

RN-19-GALV

RN-25-GALV

RN-32-GALV

2,3х40

2,3х50

2,5х50

2,3х55

2,5х60

2,5х64

2,5х64-GALV

2,5х68

2,8х70

2,8х80

2,8х90

2,8х100

8106170

8106180

8106190

8102300

31387

8102460

31389

8102470

31393

31392

8102480

УТ-00000609

8094730

8094720

УТ-00000610
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Гвоздезабивные пистолеты

Для монтажа направляющих

для гипсокартона к бетону

стальной гвоздь (сталь C60)

Пистолет гвоздезабивной T-64LM

Глубина забивания

Ширина шляпки гвоздя

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Сечение 

18-64 мм

гвоздь

13; 14

10 мм

1/4"

1,8 л/выстрел

5 кг

7,5 мм

2,5х2,5; 2,2х2,2 мм

120 шт

Арт. 8097560

Пистолет гвоздезабивной T-64LM
является строительным степлером.
В обойме используется специальный
высокопрочный (сталь C60) гвоздь,
что позволяет производить монтаж
направляющих для гипсокартона
прямо к бетону.

Для монтажа

наружных конструкций

Прочный и легкий литой корпус

Узкий носик для для точного

размещения крепежа 

Пистолет гвоздезабивной F1.8/50

Глубина забивания

Ширина шляпки гвоздя

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Сечение 

15-50 мм

гвоздь

15

1,8x1,8

10 мм

1/4"

0,9 л/выстрел

2,18 кг

3,2 мм

 мм

100 шт

Арт. 8097590

Для монтажа

наружных конструкций

Пистолет гвоздезабивной F16/64

Глубина забивания

Ширина шляпки гвоздя

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Сечение 

20-64 мм

гвоздь

16

1,4x1,6

10 мм

1/4"

0,9 л/выстрел

2,32 кг

2,8 мм

 мм

100 шт

Арт. 8097580

Для монтажа

небольших конструкций

Пистолет гвоздезабивной P18/30

Глубина забивания

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Сечение 

10-30 мм

шпилька

18

1x1,25

8 мм

1/4"

0,5 л/выстрел

1,2 кг

 мм

100 шт

Арт. 38697

Шпилька
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Гвоздезабивные пистолеты

Для монтажа

небольших конструкций

Прочный и легкий литой корпус

Узкий носик для точного

размещения крепежа 

Быстрая и легкая

боковая загрузка крепежа в магазин

Пистолет гвоздезабивной F18/30

Глубина забивания

Ширина шляпки гвоздя

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Сечение 

10-30 мм

гвоздь

18

1x1,25

8 мм

1/4"

0,5 л/выстрел

1,1 кг

1,9 мм

 мм

100 шт

Арт. 7383

Для монтажа

небольших конструкций

Пистолет гвоздезабивной F18/50

Глубина забивания

Ширина шляпки гвоздя

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Сечение 

20-50 мм

гвоздь

18

1x1,25

8 мм

1/4"

0,7 л/выстрел

1,4 кг

1,9 мм

 мм

100 шт

Арт. 7297

Для монтажа

небольших конструкций

Пистолет гвоздескобозабивной F18/35С

Глубина забивания

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Сечение 

10-35/16-30 мм

гвоздь/скоба

18

1x1,25

8 мм

1/4"

0,5 л/выстрел

1,2 кг

1,9/5,8 мм

 мм

100 шт

Арт. 2716380

Ширина шляпки гвоздя/скобы

Для монтажа

небольших конструкций

Пистолет гвоздескобозабивной F18/50С

Глубина забивания

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Сечение 

15-50/19-40 мм

гвоздь/скоба

18

1x1,25

8 мм

1/4"

0,7 л/выстрел

1,5 кг

1,9/5,8 мм

 мм

100 шт

Арт. 8097570

Ширина шляпки гвоздя/скобы

Гвоздь со шляпкой

Гвоздь со шляпкой

Универсальный пистолет
гвоздь + скоба

Универсальный пистолет
гвоздь + скоба
Широкий боек = долгий ресурс
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Расходные материалы
для гвоздезабивных пневмопистолетов магазинного типа

Код

8105030

8105040

8105050

31379

31380

31381

31382

31383

30369

30370

31888

31889

31890

31891

31892

31894

31895

31896

31897

31898

8106200

8106210

8106220

8106230

8106240

8106250

8106260

8106270

8106280

8106290

8106300

8106310

8106320

8106330

8106340

8106350

8106360

31899

31900

31901

31902

31903

31904

31905

31906

31907

31908

31909

31910

1380550

Тип

Шпилька

Шпилька

Шпилька

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Для инструмента

P18/30

P18/30

P18/30

F18/30, F18/50, F18/35C, F18/50C 

F18/30, F18/50, F18/35C, F18/50C 

F18/30, F18/50, F18/35C, F18/50C 

F18/50, F18/35C, F18/50C 

F18/50, F18/50C 

F18/50, F18/50C 

F18/50, F18/50C 

90/25

F18/35C, 90/25

F18/35C, F18/50C, 90/25, 90/40

F18/35C, F18/50C, 90/25, 90/40

F18/35C, F18/50C, 90/25, 90/40

F18/35C, F18/50C, 90/40

F18/50C, 90/40

F18/50C, 90/40

F18/50C, 90/40

F18/50C, 90/40

T-64LM

T-64LM

T-64LM

T-64LM

T-64LM

T-64LM

T-64LM

T-64LM

F1.8/50

F1.8/50

F1.8/50

F1.8/50

F1.8/50

F1.8/50

F1.8/50

F1.8/50

F1.8/50

F16/64

F16/64

F16/64

F16/64

F16/64

F16/64

F16/64

F16/64

F16/64

F16/64

F16/64

F16/64

F16/64

Артикул

P18-20

P18-25

P18-30

F-20

F-25

F-30

F-35

F-40

F-45

F-50

K-413

K-416

K-419

K-422

K-425

K-428

K-432

K-435

K-438

K-440

ST-18

ST-25

ST-32

ST-38

ST-45

ST-50

ST-57

ST-64

FST-15

FST-18

FST-20

FST-25

FST-30

FST-35

FST-40

FST-45

FST-50

T-20

T-25

T-30

T-32

T-35

T-38

T-40

T-44

T-45

T-50

T-57

T-62

T-64N

Длина
(мм)

20

25

30

20

25

30

35

40

45

50

13

16

19

22

25

28

32

35

38

40

18

25

32

38

45

50

57

64

15

18

20

25

30

35

40

45

50

20

25

30

32

35

38

40

44

45

50

57

62

64

Ширина
шляпки

(мм)

—

—

—

1,9

1,9

1,9

1,9

1,9

1,9

1,9

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

Сечение
проволоки

(мм)

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

2,2x2,2

2,2x2,2

2,2x2,2

2,2x2,2

2,2x2,2

2,2x2,2

2,2x2,2

2,2x2,2

1,8x1,8

1,8x1,8

1,8x1,8

1,8x1,8

1,8x1,8

1,8x1,8

1,8x1,8

1,8x1,8

1,8x1,8

1,4x1,6

1,4x1,6

1,4x1,6

1,4x1,6

1,4x1,6

1,4x1,6

1,4x1,6

1,4x1,6

1,4x1,6

1,4x1,6

1,4x1,6

1,4x1,6

1,4x1,6

Кол-во в
упаковке

(шт)

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

2000

2000

2000

1000

1000

1000

1000

1000

3000

3000

3000

3000

1500

1500

1500

1500

1500

2500

2500

2500

2500

2500

2500

2500

2500

2500

2500

2500

2500

2500

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

14

14

14

14

14

14

14

14

15

15

15

15

15

15

15

15

15

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

Калибр
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Пистолеты для микрошпильки и микрогвоздя

Для монтажа

декоративной отделки

Пистолет шпилькозабивной PO.6/15

Глубина забивания

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Сечение 

5-15 мм

шпилька

23

0,64x0,64

6-10 мм

1/4"

0,4 л/выстрел

0,9 кг

 мм

200 шт

Арт. 27388

Для монтажа

декоративной отделки

Пистолет шпилькозабивной PO.6/22

Глубина забивания

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Сечение 

12-22 мм

шпилька

23

0,64x0,64

6-10 мм

1/4"

0,4 л/выстрел

1 кг

 мм

200 шт

Арт. 2142700

Для монтажа

декоративной отделки

Пистолет шпилькозабивной PO.6/30

Глубина забивания

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Сечение 

12-30 мм

шпилька

23

0,64x0,64

6-10 мм

1/4"

0,45 л/выстрел

0,9 кг

 мм

200 шт

Арт. 7305

Для монтажа

декоративной отделки

Пистолет шпилькозабивной PO.6/50

Глубина забивания

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Сечение 

15-50 мм

шпилька

23

0,64x0,64

6-10 мм

1/4"

0,5 л/выстрел

1,15 кг

 мм

200 шт

Арт. 8096230
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Пистолеты для микрошпильки и микрогвоздя

Для монтажа

небольших конструкций

Пистолет гвоздешпилькозабивной PO.6/30С

Глубина забивания

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Ширина шляпки

Сечение 

12-30 мм

гвоздь/шпилька

23

0,64x0,64

6-10 мм

1/4"

0,45 л/выстрел

1,05 кг

0,9/— мм

 мм

200 шт

Арт. 8094550

Для монтажа

небольших конструкций

Пистолет гвоздешпилькозабивной PO.6/50С

Глубина забивания

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Ширина шляпки

Сечение 

15-50 мм

гвоздь/шпилька

23

0,64x0,64

6-10 мм

1/4"

0,5 л/выстрел

1,15 кг

0,9/— мм

 мм

200 шт

Арт. 8094560

Код

8106400

8106410

8106420

8106430

8106440

8106450

8106460

8106470

8106480

30404

30414

30415

30416

30417

8105220

30418

30420

30421

8106490

8106500

8106510

8106520

Тип

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Гвоздь

Шпилька

Шпилька

Шпилька

Шпилька

Шпилька

Шпилька

Шпилька

Шпилька

Шпилька

Шпилька

Шпилька

Шпилька

Шпилька

Артикул

P0.6-15-H

P0.6-18-H

P0.6-21-H

P0.6-25-H

P0.6-30-H

P0.6-35-H

P0.6-40-H

P0.6-45-H

P0.6-50-H

P0.6-10

P0.6-12

P0.6-15

P0.6-18

P0.6-20

P0.6-21

P0.6-22

P0.6-25

P0.6-30

P0.6-35

P0.6-40

P0.6-45

P0.6-50

Для инструмента

P0.6/30C

P0.6/30C,P0.6/50C 

P0.6/30C,P0.6/50C 

P0.6/30C,P0.6/50C  

P0.6/30C,P0.6/50C 

P0.6/50C  

P0.6/50C  

P0.6/50C  

P0.6/50C  

P0.6/15 

P0.6/15, P0.6/22, P0.6/30, P0.6/30С 

P0.6/15, P0.6/22, P0.6/30, P0.6/50,P0.6/30С, P0.6/50С  

P0.6/22, P0.6/30, P0.6/50, P0.6/30С, P0.6/50С 

P0.6/22, P0.6/30, P0.6/50, P0.6/30С, P0.6/50С

P0.6/22, P0.6/30, P0.6/50, P0.6/30С, P0.6/50С 

P0.6/22, P0.6/30, P0.6/50, P0.6/30С, P0.6/50С 

P0.6/30, P0.6/50, P0.6/30С, P0.6/50С 

P0.6/30, P0.6/50, P0.6/30С, P0.6/50С 

P0.6/50,P0.6/50C 

P0.6/50,P0.6/50C 

P0.6/50,P0.6/50C 

P0.6/50,P0.6/50C 

Калибр

23

23

23

23

23

23

23

23

23

23

23

23

23

23

23

23

23

23

23

23

23

23

Длина
(мм)

15

18

21

25

30

35

40

45

50

10

12

15

18

20

21

22

25

30

35

40

45

50

Ширина
шляпки

(мм)

0,9

0,9

0,9

0,9

0,9

0,9

0,9

0,9

0,9

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

Сечение
проволоки

(мм)

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

0,64x0,64

Кол-во в
упаковке

(шт)

9600

9600

9600

9600

9600

9600

9600

9600

9600

10000

10000

10000

10000

10000

10000

10000

10000

10000

10000

10000

10000

10000

Расходные материалы к гвоздезабивным пневмопистолетам
для микрошпильки и микрогвоздя
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Скобозабивные пистолеты

Для монтажа

небольших конструкций

Корпус из прочного композитного

 материала

Контактный предохранитель

предотвращает непреднамеренный

пуск для защиты пользователя

Пистолет скобозабивной Q-64

Глубина забивания

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Ширина шляпки

Сечение 

32-64 мм

скоба

15

1,7x1,9

10 мм

1/4"

2,7 л/выстрел

2,4 кг

11,4 мм

 мм

140 шт

Арт. 8097500

Для монтажа

небольших конструкций

Прочный и легкий

алюминиевый корпус

Пистолет скобозабивной N-50

Глубина забивания

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Ширина шляпки

Сечение 

25-50 мм

скоба

16

1,4x1,6

10 мм

1/4"

2,7 л/выстрел

2,65 кг

10,8 мм

 мм

100 шт

Арт. 7298

Для монтажа

небольших конструкций

и внутренней отделки помещений

Корпус из прочного

композитного материала

Пистолет скобозабивной P-40

Глубина забивания

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Ширина шляпки

Сечение 

19-40 мм

скоба

16

1,4x1,6

10 мм

1/4"

2,7 л/выстрел

2,5 кг

10,8 мм

 мм

140 шт

Арт. 39980

Для монтажа

небольших конструкций

Пистолет скобозабивной 90/25

Глубина забивания

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Ширина шляпки

Сечение 

10-25 мм

скоба

5

18

1x1,25

10 мм

1/4"

1 л/выстрел

1,2 кг

,8 мм

мм

100 шт

Арт. 7377
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Скобозабивные пистолеты

Для монтажа

небольших конструкций

Пистолет скобозабивной 90/40

Глубина забивания

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Ширина шляпки

Сечение 

19-40 мм

скоба

15

1,0x1,25

10 мм

1/4"

1,4 л/выстрел

2,2 кг

5,8 мм

 мм

100 шт

Арт. 7378

Код

8106530

8106540

8106550

8106560

881140

881150

881160

881170

881180

3634330

3634450

31888

31889

31890

31891

31892

31894

31895

31896

31897

31898

Тип

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Для инструмента

Q-64

Q-64

Q-64

Q-64

N-50

N-50

N-50

N-50

N-50

P-40

P-40

90/25

 F18/35C, 90/25

 F18/35C, F18/50C, 90/25, 90/40

 F18/35C, F18/50C, 90/25, 90/40

 F18/35C, F18/50C, 90/25, 90/40

F18/35C, F18/50C, 90/40

F18/50C, 90/40

F18/50C, 90/40

F18/50C, 90/40

F18/50C, 90/40

Артикул

SQ-32

SQ-38

SQ-44

SQ-50

SN-25

SN-32

SN-38

SN-45

SN-50

P-25

P-38

K-413

K-416

K-419

K-422

K-425

K-428

K-432

K-435

K-438

K-440

Длина
(мм)

32

38

44

50

25

32

38

45

50

25

38

13

16

19

22

25

28

32

35

38

40

Ширина
шляпки

(мм)

11,4

11,4

11,4

11,4

10,8

10,8

10,8

10,8

10,8

26,5

26,5

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8

5,8

Калибр

15

15

15

15

16

16

16

16

16

16

16

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

Сечение
проволоки

(мм)

1,7x1,9

1,7x1,9

1,7x1,9

1,7x1,9

1,4x1,6

1,4x1,6

1,4x1,6

1,4x1,6

1,4x1,6

1,4x1,6

1,4x1,6

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

1x1,25

Кол-во в
упаковке

(шт)

10000

10000

10000

8000

20000

20000

20000

10000

10000

16000

10000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

Расходные материалы для скобозабивных пневмопистолетов
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Скобозабивные пистолеты для обивки

Для обивки мебели,

перетяжки салонов авто,

крепления рубероида

Пистолет скобозабивной 97/25

Глубина забивания

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Ширина шляпки

Сечение 

10-25 мм

скоба

21

0,65x0,95

8 мм

1/4"

0,3 л/выстрел

1,2 кг

4,5 мм

 мм

100 шт

Арт. 7379

Скоба с укороченной перемычкой
(4,5 мм вместо 12,8 мм),
которая позволяет деликатнее
производить обивку
небольших и криволинейных
поверхностей

Для обивки мебели,

перетяжки салонов авто,

крепления рубероида

Пистолет скобозабивной 80/16E

Глубина забивания

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Ширина шляпки

Сечение 

6-16 мм

скоба

21

0,65x0,95

8 мм

1/4"

0,3 л/выстрел

0,9 кг

12,9 мм

 мм

160 шт

Арт. 7374

С 2019г осуществляются поставки
улучшенной модели 80/16E

Для обивки мебели,

перетяжки салонов авто,

крепления рубероида

Автоматический режим

с частотой до 18 выстрелов

в секунду

Выхлоп с глушителем

Пистолет скобозабивной 80/16CL

Глубина забивания

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Ширина шляпки

Сечение 

6-16 мм

скоба

21

0,65x0,95

8 мм

1/4"

0,3 л/выстрел

1,2 кг

12,9 мм

 мм

270 шт

Арт. 8097610

Работает тише и комфортнее

Для обивки мебели,

перетяжки салонов авто,

крепления рубероида

Пистолет скобозабивной 80/16LN

Глубина забивания

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Ширина шляпки

Сечение 

6-16 мм

скоба

21

0,65x0,95

8 мм

1/4"

0,3 л/выстрел

1 кг

12,9 мм

 мм

160 шт

Арт. 7375
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Скобозабивные пистолеты для обивки

Для обивки мебели,

перетяжки салонов авто,

крепления рубероида

Пистолет скобозабивной 80/25

Глубина забивания

Калибр проволоки

проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

Расходник

Ширина шляпки

Сечение 

10-25 мм

скоба

12,9 мм

21

0,65x0,95

8 мм

1/4"

0,35 л/выстрел

1,2 кг

 мм

100 шт

Арт. 7376

Код Тип Для инструмента Артикул
Длина
(мм)

Ширина
шляпки

(мм)
Калибр

Сечение
проволоки

(мм)

Кол-во в
упаковке

(шт)

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

Скоба

10

12

14

16

19

22

25

25

13

16

19

22

25

30423

30424

30426

30427

30428

31385

7024630

31386

30442

30443

30444

30445

30446

80/16, 80/16CL, 80/16LN, 80/25

80/16, 80/16CL, 80/16LN, 80/25

80/16, 80/16CL, 80/16LN, 80/25

80/16, 80/16CL, 80/16LN, 80/25

80/25

80/25

80/25

80/25

97/25

97/25

97/25

97/25

 97/25

80-10

80-12

80-14

80-16

80-19

80-22

80-25

80-25

97-13

97-16

97-19

97-22

97-25

12,9

12,9

12,9

12,9

12,9

12,9

12,9

12,9

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

0,65x0,95

0,65x0,95

0,65x0,95

0,65x0,95

0,65x0,95

0,65x0,95

0,65x0,95

0,65x0,95

0,65x0,95

0,65x0,95

0,65x0,95

0,65x0,95

0,65x0,95

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

5000

Расходные материалы к скобозабивным пистолетам для обивки
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Скобозабивные пистолеты для картона и георешетки

Регулировка ширины скобы

(ключи в комплекте)

Пистолет скобозабивной 777/16BJ

Расходник

Длина

Ширина шляпки

Сечение проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

скоба

8-16 мм

11,8; 12,6 мм

0,5x2,6; 0,7х2,3

10 мм

1/4"

2,7 л/выстрел

2,5 кг

 мм

100 шт

Арт. 8094570

Используется для скрепления
картонных коробок
и модулей георешетки

Корпус из прочного композитного материала

Обладает высокой устойчивостью к перегрузкам

Большой рабочий ресурс

Небольшой вес

Пистолет скобозабивной CS-35A

Расходник

Длина

Ширина шляпки

Сечение проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

скоба

15; 18 мм

35 мм

0,65x0,95

10 мм

1/4"

3 л/выстрел

2,65 кг

 мм

100 шт

Арт. 7381

Используется для скрепления
и запечатывания картонных
коробок

Корпус из прочного композитного материала

Небольшой вес

Пистолет скобозабивной HCS-35A (ручной, механический)

Расходник

Длина

Ширина шляпки

Сечение проволоки

Емкость магазина

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха на выстрел

Вес

скоба

15; 18 мм

35 мм

0,9x2,3

—

—

—

2,2 кг

 мм

100 шт

Арт. 30393

Используется для скрепления
и запечатывания картонных
коробок

Код

30448

30449

Тип

Скоба

Скоба

Для инструмента

CS-35A, HCS-35A

CS-35A, HCS-35A

Артикул

3515

3518

Длина
(мм)

15

18

Ширина
шляпки

(мм)

35

35

Сечение
проволоки

(мм)

0,9x2,3

0,9x2,3

Кол-во в
упаковке

(шт)

2000

1600

Расходные материалы к скобозабивным пистолетам для картона
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Гайковерты пневматические ударные 1"

Рекомендации по подбору гайковерта по типу ударного механизма:

Twin Hammer – Шиномонтажные работы. Самый изностостойкий.

Pin Clutch  Сборка конструкций. Пониженная вибрационная нагрузка.–

Rocking dog  Механизм для среднего уровня. Наиболее низкая цена.–  нагрузок 

Удлиненый приводной вал

Высокий крутящий момент

Удобные ручки

Гайковерт ST-55881-8 1"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха

Вес

Twin Hammer

1"

12 мм

1/2"

708 л/мин

10,6 кг

2439 Nm

M45

4200 об/мин

Арт. 38593

Укороченый приводной вал

Высокий крутящий момент

Удобные ручки

Гайковерт ST-55881 1"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха

Вес

Twin Hammer

1"

12 мм

1/2"

708 л/мин

9,2 кг

2439 Nm

M45

4200 об/мин

Арт. 38592

Компактный размер

Высокий крутящий момент

Удобные ручки

Гайковерт ST-55885P 1"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха

Вес

Twin Hammer

1"

12 мм

1/2"

708 л/мин

8,3 кг

2170 Nm

M45

4000 об/мин

Арт. 38594
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Гайковерты пневматические ударные 1"

Гайковерт ST-IW1580-8 1"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха

Вес

Twin Hammer

1"

12 мм

1/2"

708 л/мин

7,5 кг

2983 Nm

M36

5500 об/мин

Арт. УТ-00000578

Удлиненый приводной вал

Высокий крутящий момент

Пистолетная рукоятка

Гайковерт ST-IW1480-6 1"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной диаметр

Расход воздуха

Вес

Twin Hammer

1"

12 мм

1/2"

708 л/мин

6,6 кг

3118 Nm

M36

5500 об/мин

Арт. УТ-00000581

SIS-8803
Арт: 636970
Ударные головки ";
24; 27; 30; 32; 35; 38; 41; 46; 50 мм  

1  CR-MO

Ударный
удлинитель
1"; 200 мм

УТ-00000582

Удлиненый приводной вал

Высокий крутящий момент

Удобные ручки

Корпус из прочного и легкого

композитного материала
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Гайковерты пневматические ударные 3/4"

Высокий крутящий момент

Подпружиненные лопатки

Магниевый корпус

Удобная ручка

Гайковерт ST-C5644 3/4"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Twin Hammer

 Nm

M30

6000 об/мин

3/4"

 

10 мм

Быстроразъем 1/4"

540 л/мин

3,0 кг

2 034

Арт. УТ-00000583

Высокая скорость вращения

Подпружиненные лопатки

Магниевый корпус

Удобная ручка

Гайковерт ST-C573S 3/4"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Twin Hammer

 Nm

M21

8500 об/мин

3/4"

 

10 мм

Быстроразъем 1/4"

480 л/мин

2,3 кг

1 355

Арт. УТ-00000584

Подпружиненные лопатки

Гайковерт ST-5578 3/4"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Twin Hammer

 Nm

M25

4800 об/мин

3/4"

 

10 мм

Быстроразъем 1/4"

540 л/мин

4,0 кг

1 356

Арт. 4117800

Высокая скорость вращения

Подпружиненные лопатки

Удобная ручка

Гайковерт ST-5579 3/4"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Pin Clutch

 Nm

M26

5000 об/мин

3/4"

10 мм

Быстроразъем 1/4"

540 л/мин

4,7 кг

1356

Арт. 4117500
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Гайковерты пневматические ударные 3/4"

Высокий крутящий момент

Подпружиненные лопатки

Алюминиевый корпус

Пистолетная ручка

Гайковерт ST-5567 3/4"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Twin Hammer

 Nm

M21

6300 об/мин

3/4"

 

10 мм

Быстроразъем 1/4"

340 л/мин

3,0 кг

1 016

Арт. 20018

Подпружиненные лопатки

Удобная ручка

Гайковерт ST-5561 3/4"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Pin Clutch

 Nm

M25

4500 об/мин

3/4"

9

10 мм

Быстроразъем 1/4"

340 л/мин

4,5 кг

94

Арт. 39960

SIS-6601
Код: 636980
Ударные головки ";
26; 27; 29; 30; 32; 35; 36; 38 мм

3/4  CR-MO

SIS-6603
Код: 636990
Ударные головки 3/4";
26; 27; 29; 30; 32; 35; 35; 38 мм  

 CR-MO

Головки для  пневмогайковертов на 3/4"
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Высокий крутящий момент

Подпружиненные лопатки

Алюминиевый корпус

Удобная ручка

Гайковерт ST-C554S 1/2"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Twin Hammer

1355 Nm

M21

8500 об/мин

1/2"

10 мм

Быстроразъем 1/4"

480 л/мин

2,1 кг

Арт. 8094960

Высокий крутящий момент

Подпружиненные лопатки

Алюминиевый корпус

Гайковерт ST-IW1640 1/2"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Twin Hammer

1152 Nm

M21

10000 об/мин

1/2"

10 мм

Быстроразъем 1/4"

480 л/мин

2,1 кг

Арт. 8094970

Подпружиненные лопатки

Компактный размер

Гайковерт ST-IW4040 1/2"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Jumbo Hammer

 Nm

M16

500 об/мин

1/2"

678

9

10 мм

Быстроразъем 1/4"

480 л/мин

1,32 кг

Арт. УТ-00000589

Гайковерт ST-C5444S 1/2"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Twin Hammer

1491 Nm

M21

8500 об/мин

1/2"

10 мм

Быстроразъем 1/4"

480 л/мин

1, 65 кг

Арт. УТ-00000586

110 мм

Гайковерты пневматические ударные 1/2"

Высокий крутящий момент

Подпружиненные лопатки

Магниевый корпус

Удобная ручка

Длина - всего 175 мм
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Оптимальный крутящий момент

Подпружиненные лопатки

Удобная ручка

Гайковерт ST-5444 1/2"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Twin Hammer

813 Nm

M16

6500 об/мин

1/2"

10 мм

Быстроразъем 1/4"

480 л/мин

2,8 кг

Арт. 38699

Гайковерты пневматические ударные 1/2"

Оптимальный крутящий момент

Подпружиненные лопатки

Магниевый корпус

Удобная ручка

Гайковерт ST-5544SH 1/2"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Twin Hammer

748 Nm

M16

8000 об/мин

1/2"

10 мм

Быстроразъем 1/4"

142 л/мин

2,6 кг

Арт. 8094970

Оптимальный крутящий момент

Подпружиненные лопатки

Магниевый корпус

Удобная ручка

Гайковерт ST-C541 1/2"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Twin Hammer

542 Nm

M16

10000 об/мин

1/2"

10 мм

Быстроразъем 1/4"

170 л/мин

2,64 кг

Арт. 8094580

Оптимальный крутящий момент

Подпружиненные лопатки

Магниевый корпус

Удобная ручка

Гайковерт ST-M3007 1/2"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Twin Hammer

542 Nm

M19

6500 об/мин

1/2"

10 мм

Быстроразъем 1/4"

158 л/мин

2,1 кг

Арт. 8094980
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Оптимальный крутящий момент

Подпружиненные лопатки

Удобная ручка

Гайковерт ST-M1001 1/2"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Rocking dog

378 Nm

M16

7200 об/мин

1/2"

10 мм

Быстроразъем 1/4"

480 л/мин

2,1 кг

Арт. 8094990

Гайковерты пневматические ударные 1/2"

Оптимальный крутящий момент

Подпружиненные лопатки

Удобная ручка

Гайковерт ST-5540 1/2"

Ударный механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Rocking dog

311 Nm

M16

7 00 об/мин

1/2"

0

10 мм

Быстроразъем 1/4"

113 л/мин

2,2 кг

Арт. 11221

Ударный удлинитель
1/2

УТ-00000590

"; 125 мм
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Ударный угловой гайковерт

58 мм

5
0

 м
м

340 мм

8
5

 м
м

Уникальная конструкция 
реверса

Прецизионный редуктор

Угловая головка

Jumbo Hammer 

Эргономичная
рукоятка

Переключение реверса одной рукой
Два режима закручивания позволяют избегать
перетягивание
Максимальный крутящий момент в режиме реверса

Плавная передача
Пониженный уровень шума
Увеличенный срок службы

0Угол поворота головки на 90  
является наиболее эффективным 
для работы в ограниченном пространстве

Мощный ударный механизм
и мгновенный высокий 
крутящий момент
      

Гайковерт ST-5245 1/2"

Механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Угловой

2  Nm

M14

7000 об/мин

1/2"

44

10 мм

Быстроразъем 1/4"

400 л/мин

1,8 кг

Арт. УТ-00000591

1

2

3

4

5

1

5

2

3

4
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1/2"    ST-5544SHK
Код: 8095010
Гайковёрт ST-5544SH(1/2"; 624Nm)
С набором тонкостенных ударных 
головок 1/2" покрытых пластиком 
17; 19; 21; 22 мм и гидравлическим 
ограничителем крутящего момента 120Nм  

Наборы пневматического инструмента

3/4"    ST-5567K
Код: 8095000
Гайковёрт ST-5567(3/4"; 1016Nm)
С набором ударных головкок 3/4"; CR-VA
26; 27; 29; 30; 32; 35; 36; 38 мм  

3/4"    ST-5561K
Код: 7342 
Гайковёрт ST-5561(3/4"; 949Nm)
С набором ударных головкок 3/4"; CR-VA
26; 27; 29; 30; 32; 35; 36; 38 мм  

Ударные головки
для литых дисков
Код: 7068360
Ударные головки ;
17; 19; 21 мм  

1/2"  CR-VA

Ударные головки в пластиковой оправке
для деликатной работы с легкосплавными дисками

SIS-4401
Код: 637000
Ударные головки 1/2";
11; 12; 13; 14; 16; 17; 19; 21; 22; 24 мм  

 CR-VA

SIS-4407
Код: 637040
Ударные головки 1/2";
13; 14; 15; 17; 18; 19; 21 мм  

 CR-VA

SIS-4403
Код: 637010
Ударные головки 1/2";
11; 12; 13; 14; 16; 17; 19; 21; 22; 24 мм  

 CR-VA

Высота головки
38 мм

Высота головки
80 мм

Высота головки
61 мм

Высота головки
85 мм
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Наборы пневматического инструмента

1/2"    ST-C541K 
Код: 4118210
Гайковёрт ST-C541K(1/2"; 542Nm)
С набором  ударных головок 1/2" 
9; 10; 11; 13; 14; 17; 19; 22; 24; 27 мм

1/2"    ST-M3007K
Код: 8095020
Гайковёрт ST-M3007(1/2"; 542Nm)
С набором  ударных головок 1/2" 
9; 10; 11; 13; 14; 17; 19; 21; 22; 24 мм

1/2"    ST-M1001K
Код: 8095030
Гайковёрт ST-M1001(1/2"; 378Nm)
С набором  ударных головок 1/2" 
9; 10; 11; 13; 14; 17; 19; 21; 22; 24 мм

1/2"    ST-5540K
Код: 9652
Гайковёрт ST-5540(1/2"; 311Nm)
С набором  ударных головок 1/2" 
9; 10; 11; 13; 14; 17; 19; 22; 24; 27 мм
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ST-M5061

SA-6602

Ленточная шлифовальная машина

Пескоструйный пистолет замкнутого цикла

Размер ремня: 20х520 мм
Скорость шлифовки: 17 000 об/мин
Вес: 1,2 кг
Расход воздуха: 113 л/мин

Легкая и компактная

Расход воздуха: 300 л/мин
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227 мм

Пневматические трещотки айковерты пневматические угловые (г )

276 мм

365 мм

165 мм

Оптимальный крутящий момент

Подпружиненные лопатки

Механизм Jumbo Hammer

Магниевый корпус

Удобная ручка

Пневмотрещотка ST-5554 1/2"

Механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Угловой

122 Nm

M13

150 об/мин

1/2"

10 мм

Быстроразъем 1/4"

400 л/мин

2,0 кг

Арт. 30385

Оптимальный крутящий момент

Подпружиненные лопатки

Механизм Jumbo Hammer

Магниевый корпус

Удобная ручка

Пневмотрещотка ST-5553 1/2"

Механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Угловой

61 Nm

M13

150 об/мин

1/2"

10 мм

Быстроразъем 1/4"

113 л/мин

1,2 кг

Арт. 30384

Оптимальный крутящий момент

Пониженный расход воздуха

Механизм Jumbo Hammer

Магниевый корпус

Удобная ручка

Пневмотрещотка ST-5557 3/8"

Механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Угловой

68 Nm

M10

170 об/мин

3/8"

10 мм

Быстроразъем 1/4"

283 л/мин

1,2 кг

Арт. 30386

Оптимальный крутящий момент

Пониженный расход воздуха

Механизм Jumbo Hammer

Магниевый корпус

Удобная ручка

Пневмотрещотка ST-М3003 3/8"

Механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Угловой

82 Nm

M13

180 об/мин

3/8"

10 мм

Быстроразъем 1/4"

283 л/мин

1,2 кг

Арт. 4117980

Все угловые гайковёрты имеют реверсивный храповой механизм и бесступенчатую регулировку крутящего момента.
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165 мм

Оптимальный крутящий момент

Подпружиненные лопатки

Механизм Jumbo Hammer

Компактный корпус

Сверхлегкий

Пневмотрещотка ST-5555А 3/8"

Механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Угловой

34 Nm

M7

230 об/мин

3/8"

10 мм

Быстроразъем 1/4"

283 л/мин

0,5 кг

Арт. 30385

Оптимальный крутящий момент

Подпружиненные лопатки

Механизм Jumbo Hammer

Магниевый корпус

Удобная ручка

Пневмотрещотка ST-55550T 1/4"

Механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Угловой

41 Nm

M5

250 об/мин

1/4"

10 мм

Быстроразъем 1/4"

400 л/мин

0,74 кг

Арт. 4117920

Полые головки в наборе

Пониженный расход воздуха

Механизм Jumbo Hammer

Обрезиненый корпус

Удобный кейс

Пневмотрещотка ST-5510K Набор с полыми головками

Механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Угловой

3/8 ; 1/4

4 Nm

—

450 об/мин

" "

5

10 мм

Быстроразъем 1/4"

127 л/мин

0,55 кг

Арт. 4118260

Оптимальный крутящий момент

Пониженный расход воздуха

Механизм Jumbo Hammer

Компактный корпус

Сверхлегкий

Пневмотрещотка ST-5555 1/4"

Механизм

Посадочный квадрат

Макс. крутящий момент

Максимальная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Угловой

41 Nm

M7

230 об/мин

1/4"

10 мм

Быстроразъем 1/4"

283 л/мин

0,5 кг

Арт. 4117980

276 мм

165 мм

Пневматические трещотки айковерты пневматические угловые (г )
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Дрели пневматические

Оптимальный крутящий момент

Пониженный уровень шума 

Обрезиненая основная рукоятка

Съемная боковая рукоятка

Реверс вращения

Дрель пневматическая ST-4243С 

Тип патрона

Реверс

Мощность

Макс. диаметр сверла

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Быстрозажимной

660 Вт

13 мм

600 об/мин

Да

10 мм

Быстроразъем 1/4"

480 л/мин

1,85 кг

Арт. 8096240

Оптимальный крутящий момент

Обрезиненая основная рукоятка

Съемная боковая рукоятка

Реверс вращения

Дрель пневматическая ST-P4441AC

Тип патрона

Реверс

Мощность

Макс. диаметр сверла

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Быстрозажимной

370 Вт

13 мм

700 об/мин

Да

10 мм

Быстроразъем 1/4"

480 л/мин

1,6 кг

Арт. 8096260

IND

Оптимальный крутящий момент

Пониженный уровень шума 

Обрезиненая рукоятка

Реверс вращения

Дрель пневматическая ST-4233С

Тип патрона

Реверс

Мощность

Макс. диаметр сверла

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Быстрозажимной

660 Вт

10 мм

1600 об/мин

Да

10 мм

Быстроразъем 1/4"

400 л/мин

1,25 кг

Арт. 8096270

Оптимальный крутящий момент

Пониженный уровень шума 

Обрезиненая рукоятка

Реверс вращения

Дрель пневматическая ST-4131

Тип патрона

Реверс

Мощность

Макс. диаметр сверла

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Кулачковый

550 Вт

10 мм

1800 об/мин

Да

10 мм

Быстроразъем 1/4"

400 л/мин

0,9 кг

Арт. 11223
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Оптимальный крутящий момент

Пониженный уровень шума 

Обрезиненая основная рукоятка

Съемная боковая рукоятка

Реверс вращения

Дрель пневматическая ST-4431 

Тип патрона

Реверс

Мощность

Макс. диаметр сверла

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Кулачковый

480 Вт

10 мм

1800 об/мин

Да

10 мм

Быстроразъем 1/4"

396 л/мин

0,9 кг

Арт. 7351

Оптимальный крутящий момент

Обрезиненая основная рукоятка

Съемная боковая рукоятка

Реверс вращения

Дрель пневматическая ST-4431С

Тип патрона

Реверс

Мощность

Макс. диаметр сверла

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Быстрозажимной

370 Вт

13 мм

1800 об/мин

Да

10 мм

Быстроразъем 1/4"

396 л/мин

0,9 кг

Арт. 31882

Оптимальный крутящий момент

Пониженный уровень шума 

Обрезиненая рукоятка

Реверс вращения

Дрель пневматическая ST-M3031

Тип патрона

Реверс

Мощность

Макс. диаметр сверла

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Кулачковый

370 Вт

10 мм

2200 об/мин

Да

10 мм

Быстроразъем 1/4"

400 л/мин

0,9 кг

Арт. 4119160

Оптимальный крутящий момент

Пониженный уровень шума 

Обрезиненая рукоятка

Реверс вращения

Дрель пневматическая ST-P4431C

Тип патрона

Мощность

Макс. диаметр сверла

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Реверс

Быстрозажимной

370 Вт

10 мм

1800 об/мин

Да

10 мм

Быстроразъем 1/4"

400 л/мин

1,08 кг

Арт. 11223

Дрели пневматические
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Оптимальный крутящий момент

Пониженный уровень шума 

Обрезиненая основная рукоятка

Съемная боковая рукоятка

Реверс вращения

Дрель пневматическая ST-P4438C 

Тип патрона

Реверс

Мощность

Макс. диаметр сверла

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Быстрозажимной

370 Вт

10 мм

2600 об/мин

Нет

10 мм

Быстроразъем 1/4"

400 л/мин

1,04 кг

Арт. 8096280

Оптимальный крутящий момент

Обрезиненая основная рукоятка

Съемная боковая рукоятка

Реверс вращения

Дрель пневматическая ST-P4439C

Тип патрона

Реверс

Мощность

Макс. диаметр сверла

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Быстрозажимной

Нет

330 Вт

13 мм

3600 об/мин

10 мм

Быстроразъем 1/4"

400 л/мин

1,1 кг

Арт. 8096290

IND

Для длительной работы без остановки

Алюминиевый корпус

Предохранительный стопор

препятствует случайному

включению

Дрель пневматическая угловая ST-4435

Тип патрона

Реверс

Мощность

Макс. диаметр сверла

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Кулачковый

370 Вт

10 мм

1900 об/мин

Нет

10 мм

Быстроразъем 1/4"

400 л/мин

2,1 кг

Арт. 35079

Дрели пневматические
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Оптимальный крутящий момент

Пониженный расход воздуха

Магниевый корпус

Удобная ручка

Шуруповерт ST-4463

Механизм

Зажим

Макс. крутящий момент

Макс. диаметр винта

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Twin Hammer

270 Nm

9-10 мм

6500 об/мин

Цанга

10 мм

Быстроразъем 1/4"

85 л/мин

1,3 кг

Арт. 4119090

Оптимальный крутящий момент

Пониженный расход воздуха

Магниевый корпус

Удобная ручка

Шуруповерт ST-4462

Механизм

Зажим

Макс. крутящий момент

Макс. диаметр винта

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Twin Hammer

230 Nm

9-10 мм

7200 об/мин

Цанга

10 мм

Быстроразъем 1/4"

85 л/мин

1,3 кг

Арт. 4118960

Оптимальный крутящий момент

Пониженный расход воздуха

Магниевый корпус

Удобная ручка

Шуруповерт ST-4460A

Механизм

Макс. крутящий момент

Макс. диаметр винта

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Патрон

Tw  Hammer

35 Nm

4-5 мм

12000 об/мин

o

Быстросменный

10 мм

Быстроразъем 1/4"

270 л/мин

0,7 кг

Арт. 27401

Оптимальный крутящий момент

Пониженный расход воздуха

Магниевый корпус

Удобная ручка

Шуруповерт ST-4468

Механизм

Зажим

Макс. крутящий момент

Макс. диаметр винта

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Double Hammer

35 Nm

5-6 мм

13000 об/мин

Цанга

10 мм

Быстроразъем 1/4"

198 л/мин

0,88 кг

Арт. 11230

Шуруповерты пневматические ударные
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Оптимальный крутящий момент

Пониженный расход воздуха

Магниевый корпус

Удобная ручка

Шуруповерт ST-4468K

Механизм

Зажим

Макс. крутящий момент

Макс. диаметр винта

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Double Hammer

35 Nm

5-6 мм

13000 об/мин

Цанга

10 мм

Быстроразъем 1/4"

198 л/мин

0,88 кг

Арт. 9659

Внешняя регулировка крутящего момента

Пониженный расход воздуха

Магниевый корпус

Удобная ручка

Шуруповерт ST-4488

Регулировка крут. момента

Зажим

Макс. крутящий момент

Макс. диаметр винта

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Внешняя

Цанга

10 мм

Быстроразъем 1/4"

450 л/мин

1,36 кг

16,4 Nm

6 мм

1800 об/мин

Арт. 8094610

Для крупных шурупов и саморезов

Пониженный расход воздуха

Магниевый корпус

Удобная ручка

Шуруповерт ST-4481

Регулировка крут. момента

Зажим

Макс. крутящий момент

Макс. диаметр винта

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Внутренняя

5-16 Nm

6 мм

800 об/мин

Цанга

10 мм

Быстроразъем 1/4"

142 л/мин

1,21 кг

Арт. 7322

Для мелких шурупов и саморезов

Пониженный расход воздуха

Магниевый корпус

Удобная ручка

Шуруповерт ST-4480

Регулировка крут. момента

Зажим

Макс. крутящий момент

Макс. диаметр винта

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Внутренняя

5-13 Nm

6 мм

1800 об/мин

Цанга

10 мм

Быстроразъем 1/4"

400 л/мин

1,4 кг

Арт. 27403

Шуруповерты с реверсом и регулировкой момента затяжки
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Оптимальный крутящий момент

Пониженный расход воздуха

Магниевый корпус

Удобная ручка

Шуруповерт CCP39

Регулировка крут. момента

Зажим

Макс. крутящий момент

Макс. диаметр винта

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Внутренняя

Цанга

10 мм

Быстроразъем 1/4"

280 л/мин

0,6 кг

0,5-5,0 Nm

2,5-6,0 мм

1600 об/мин

Арт. 4118580

Регулировка крутящего момента

Пониженный расход воздуха

Магниевый корпус

Удобная ручка

Шуруповерт ST-4450A

Регулировка крут. момента

Зажим

Макс. крутящий момент

Макс. диаметр винта

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Арт. 31880

Шуруповерты с реверсом и регулировкой момента затяжки

Внутренняя

Цанга

10 мм

Быстроразъем 1/4"

142 л/мин

0,66 кг

1,5-3,5 Nm

4,0 мм

1500 об/мин

Использование лубрикаторов и фильтров позволит сохранить заявленный срок службы инструмента.

Фильтры и лубрикаторы

3/8" SA-3330A 1/4" SA-2202

3/8" SA-3330

1/4" SA-3340 1/4" SA-3340A

Используется
для краскораспылителя

Код

35155

35156

30367

30368

35157

Артикул

SA-3330

SA-3330A

SA-3340

SA-3340A

SA-2202

Инструмент

Пневмолубрикатор

Пневмолубрикатор

Пневмолубрикатор

Пневмолубрикатор

Фильтр влагоотделитель

Посад.
диаметр 
(Дюйм)

3/8

3/8

1/4

1/4

1/4

Материал

Латунь

Алюминий

Латунь

Алюминий

Алюминий
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Орбитальные шлифовальные машины

Оптимальный крутящий момент

Пониженный расход воздуха

Мешок пылесборник

Увеличенный срок службы

Шлифовальная машина ST-7107С

Тип

Крепление абразива

Диаметр шлиф. диска 

Амплитуда колебаний

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Орбитальная

Липучка

10 мм

Быстроразъем 1/4"

430 л/мин

0,77 кг

150 мм

5 мм

10000 об/мин

Арт. 35086

Оптимальный крутящий момент

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Шлифовальная машина ST-7746

Тип

Крепление абразива

Диаметр шлиф. диска 

Амплитуда колебаний

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Орбитальная

Липучка

10 мм

Быстроразъем 1/4"

368 л/мин

1,1 кг

150 мм

5 мм

10000 об/мин

Арт. 31874

Оптимальный крутящий момент

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Шлифовальная машина ST-7101

Тип

Крепление абразива

Диаметр шлиф. диска 

Амплитуда колебаний

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Орбитальная

Липучка

10 мм

Быстроразъем 1/4"

171 л/мин

1,1 кг

150 мм

5 мм

10000 об/мин

Арт. 7360

Оптимальный крутящий момент

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Шлифовальная машина ST-7723

Тип

Крепление абразива

Диаметр шлиф. диска 

Амплитуда колебаний

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Орбитальная

Липучка

10 мм

Быстроразъем 1/4"

450 л/мин

1,8 кг

150 мм

5 мм

10000 об/мин

Арт. 7361
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Орбитальные шлифовальные машины

Оптимальный крутящий момент

Пониженый расход воздуха

Удобная ручка

Шлифовальная машина ST-7715P

Тип

Крепление абразива

Диаметр шлиф. диска 

Амплитуда колебаний

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Орбитальная

Липучка

10 мм

Быстроразъем 1/4"

171 л/мин

1,85 кг

150 мм

5 мм

10000 об/мин

Арт. 27396

Оптимальный крутящий момент

Пониженный расход воздуха

Увеличенный срок службы

Мешок-пылесборник

Шлифовальная машина ST-7106C

Тип

Крепление абразива

Диаметр шлиф. диска 

Амплитуда колебаний

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Орбитальная

Липучка

10 мм

Быстроразъем 1/4"

430 л/мин

0,77 кг

125 мм

5 мм

9000 об/мин

Арт. 30179
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Орбитальные плоскошлифовальные машины

Оптимальный крутящий момент

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Шлифовальная машина ST-7725

Тип

Размер ш

Крепление абразива

лиф. подошвы

Амплитуда колебаний

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Орбитальная

Липучка

10 мм

Быстроразъем 1/4"

368 л/мин

1,8 кг

176х90 мм

5 мм

7000 об/мин

Арт. 9653

Компактный размер

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Шлифовальная машина ST-7717

Тип

Размер ш

Крепление абразива

лиф. подошвы

Амплитуда колебаний

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Орбитальная

Прищепка

10 мм

Быстроразъем 1/4"

142 л/мин

0,5 кг

100х110 мм

5 мм

20000 об/мин

Арт. 38696

Компактный размер

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Шлифовальная машина ST-7718

Тип

Размер ш

Крепление абразива

лиф. подошвы

Амплитуда колебаний

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Орбитальная

Прищепка

10 мм

Быстроразъем 1/4"

450 л/мин

0,5 кг

197х90 мм

5 мм

20000 об/мин

Арт. 7367

Компактный размер

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Шлифовальная машина ST-7719

Тип

Размер ш

Крепление абразива

лиф. подошвы

Амплитуда колебаний

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Орбитальная

Прищепка

10 мм

Быстроразъем 1/4"

450 л/мин

3,1 кг

70х444 мм

5 мм

2500 об/мин

Арт. 8140680
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Орбитальные плоскошлифовальные машины

Шлифование с подачей воды в рабочую зону

Высокое качество шлифовки

Высокая производительность

Шлифовальная машина ST-77480

Тип

Крепление абразива

Диаметр шлиф. диска 

Амплитуда колебаний

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Орбитальная

Липучка

10 мм

Быстроразъем 1/4"

228 л/мин

0,95 кг

125 мм

5 мм

8000 об/мин

Арт. 31871

Регулировка скорости вращения

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Шлифовальная машина ST-7774

Тип

Крепление абразива

Диаметр шлиф. диска 

Посадочная резьба

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Орбитальная

Прищепка

10 мм

Быстроразъем 1/4"

171 л/мин

2,9 кг

180 мм

2500 об/мин

М14х2мм

Арт. 7365

Компактный размер

Увеличенный срок службы

Удлиненный корпус

Шлифовальная машина ST-7580L

Тип

Размер абразивного

Механизм включения

 диска

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Гриндер

Клавиша

12 мм

Резба 1/2"

562 л/мин

3,0 кг

ø125х19х27 мм

1300 Вт

7600 об/мин

Арт. 8094620

Пневматические полировальные машины

Пневматические гриндеры
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Пневматические УШМ

Регулировка скорости вращения

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Увеличенный срок службы

Углошлифовальная машина ST-7890L

Тип

Размер абразивного

Механизм включения

 диска

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

УШМ

Клавиша

12 мм

Резба 1/2"

 л/мин

4,4 кг

ø230 мм

1840 Вт

5900 об/мин

1130

Арт. 8094630

Возможно предоставление
образца для тестирования

Регулировка скорости вращения

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Увеличенный срок службы

Углошлифовальная машина ST-7747L

Тип

Размер абразивного

Механизм включения

 диска

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

УШМ

Клавиша

12 мм

Резба 1/2"

 л/мин

3,1 кг

ø180 мм

1180 Вт

7600 об/мин

257

Арт. 27398

Регулировка скорости вращения

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Углошлифовальная машина ST-7741

Тип

Размер абразивного

Механизм включения

 диска

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

УШМ

Клавиша

12 мм

Резба 1/2"

 л/мин

3,2 кг

ø180 мм

920 Вт

7000 об/мин

820

Арт. 7308

Регулировка скорости вращения

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Углошлифовальная машина ST-7845L

Тип

Размер абразивного

Механизм включения

 диска

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

УШМ

Клавиша

10 мм

Резба 3/8"

 л/мин

2,02 кг

ø125 мм

740 Вт

13500 об/мин

540

Арт. 8094640
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Регулировка скорости вращения

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Углошлифовальная машина ST-7737G

Тип

Размер абразивного

Механизм включения

 диска

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

УШМ

Шайба

10 мм

Резба 3/8"

 л/мин

1,8 кг

ø125 мм

440 Вт

11000 об/мин

170

Арт. 7307

Плавная
регулировка скорости

Регулировка скорости вращения

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Изменяемое направление выхлопа

Углошлифовальная машина ST-P7737

Тип

Размер абразивного

Механизм включения

 диска

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

УШМ

Клавиша

10 мм

Резба 3/8"

 л/мин

1,75 кг

ø125 мм

440 Вт

10000 об/мин

170

Арт. 30394

Поддерживает работу 
с диском от 1мм

Регулировка скорости вращения

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Изменяемое направление выхлопа

Углошлифовальная машина ST-7737

Тип

Размер абразивного

Механизм включения

 диска

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

УШМ

Клавиша

10 мм

Резба 3/8"

 л/мин

1,8 кг

ø125 мм

440 Вт

11000 об/мин

170

Арт. 27397

Регулировка скорости вращения

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Изменяемое направление выхлопа

Углошлифовальная машина ST-7845L

Тип

Размер абразивного

Механизм включения

 диска

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

УШМ

Клавиша

10 мм

Резба 3/8"

 л/мин

1,8 кг

ø100 мм

370 Вт

13000 об/мин

540

Арт. 9662

Поддерживает работу 
с диском от 1мм

ВНИМАНИЕ! С 2016 года на всех УШМ посадочная резьба вала М14х2мм

Пневматические УШМ
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Пневматические гриндеры 

Регулировка скорости вращения

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Гриндер ST-TB100

Посадочный размер

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

7/16

3/8"

Резба 3/8"

 л/мин

1,0 кг

 мм

370 Вт

2500 об/мин

283

Арт. УТ-00000597

Регулировка скорости вращения

Пониженный расход воздуха

Быстросъемная цанга

Гриндер ST-66555

Посадочный размер

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

7/16

3/8"

Резба 3/8"

 л/мин

0,95 кг

 мм

370 Вт

2500 об/мин

90

Арт. 8087210

Низкооборотистый гриндер

Низкооборотистый гриндер

Применение с насадкой типа ластик 
для снятия герметика и клея с кузова
автомобиля

3/8-24 

66555-37

Применение с насадкой типа металлическая
шарошка для зачистки автомобильной покрышки
перед установкой заплатки

86
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260 м
м

173 м
м

Пневматические гриндеры

Регулировка скорости вращения

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Гриндер ST-7431M

Посадочный размер

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

6

8 мм

Резба 1/4"

 л/мин

0,85 кг

 мм

450 Вт

18000 об/мин

102

Арт. УТ-00000598

176 м
м

Регулировка скорости вращения

Увеличенный срок службы

Гриндер ST-7733M

Посадочный размер

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

6

8 мм

Резба 1/4"

 л/мин

0,6 кг

 мм

331 Вт

22000 об/мин

320

Арт. 4110730

Регулировка скорости вращения

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Гриндер ST-7733LM

Посадочный размер

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

6

8 мм

Резба 1/4"

 л/мин

0,64 кг

 мм

370 Вт

25000 об/мин

320

Арт. 682560

Удлиненная версия

Регулировка скорости вращения

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Гриндер ST-DG1006L

Посадочный размер

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

6

8 мм

Резба 1/4"

 л/мин

0,7 кг

 мм

370 Вт

22000 об/мин

368

Арт. УТ-00000599
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155 м
м

Пневматические гриндеры

Регулировка скорости вращения

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Гриндер ST-7732M

Посадочный размер

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

3; 6

8 мм

Резба 1/4"

 л/мин

0,43 кг

 мм

221 Вт

25000 об/мин

320

Арт. 30395

Регулировка скорости вращения

Пониженный расход воздуха

Удобная ручка

Увеличенный срок службы

Пневмогравер ST-3370M

Посадочный размер

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

3

8 мм

Резба 1/4"

 л/мин

0,2 кг

 мм

N/A

56000 об/мин

170

Арт. 636910

Регулировка скорости вращения

Пониженный расход воздуха

Удобный кейс

Производство Тайвань

Гриндер ST-7732MK

Посадочный размер

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

3; 6

8 мм

Резба 1/4"

 л/мин

0,43 кг

 мм

221 Вт

25000 об/мин

320

Арт. 27399

Регулировка скорости вращения

Удобный кейс

Производство Тайвань

Гриндер ST-7733MK

Посадочный размер

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

3; 6

8 мм

Резба 1/4"

 л/мин

1,3 кг

 мм

370 Вт

22000 об/мин

320

Арт. 7317
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Пневматические гриндеры

Регулировка скорости вращения

Удобный кейс

Производство Тайвань

Гриндер ST-7732BMK

Посадочный размер

Мощность

Скорость свободного вращ.

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

3; 6

8 мм

Резба 1/4"

 л/мин

1,1 кг

 мм

221 Вт

25000 об/мин

320

Арт. 8096300

GS-10
Код: 30366
Набор шарошек 10 шт
(5шт — хвостовик 3мм,
 5шт — хвостовик 6мм)

38817

Цанга 3 мм

2142730 

Цанга 6 мм

89
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Пневматические молотки и зубила

Производство Тайвань

Клепальный молоток ST-2409

Тип хвостовика

Размер хвостовика

Диаметр поршня

Ход поршня

Энергия удара

Частота ударов

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Шестигранный

12,65 мм

N/A

900 уд./мин.

10 мм

Резба 1/4"

 л/мин

2,7 кг

19 мм

146,6 мм

400

Арт. УТ-00000600

Пневмомолоток ST-2200A/H

Тип хвостовика

Размер хвостовика

Диаметр поршня

Ход поршня

Энергия удара

Частота ударов

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Шестигранный

11,8 мм

9,51 Дж.

3000 уд./мин.

10 мм

Резба 1/4"

 л/мин

2,6 кг

19,8 мм

45 мм

400

Арт. 7357

Пневмомолоток ST-2202/H

Тип хвостовика

Размер хвостовика

Диаметр поршня

Ход поршня

Энергия удара

Частота ударов

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Шестигранный

14,7 мм

91,7 Дж.

2150 уд./мин.

12 мм

Резба 3/8"

 л/мин

5,9 кг

28,5 мм

45 мм

600

Арт. 7357

Пневмомолоток ST-2201/H

Тип хвостовика

Размер хвостовика

Диаметр поршня

Ход поршня

Энергия удара

Частота ударов

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Шестигранный

14,7 мм

19,74 Дж.

2820 уд./мин.

12 мм

Резба 3/8"

 л/мин

5,5 кг

28,5 мм

66,3 мм

600

Арт. 11225
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Производство Тайвань

Увеличенный срок службы

Производство Тайвань

Увеличенный срок службы

Производство Тайвань

Увеличенный срок службы



Пневматические молотки и зубила

Увеличенный срок службы

Производство Тайвань

Пневмозубило ST-2554F

Тип хвостовика

Размер хвостовика

Диаметр поршня

Ход поршня

Энергия удара

Частота ударов

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Шестигранный

10,1 мм

28,5

27 Дж.

2000 уд./мин.

10 мм

Резба 1/4"

 л/мин

5 кг

 мм

33 мм

400

Арт. 8096310

Производство Тайвань

Увеличенный срок службы

Пневмозубило ST-2237QC-H

Тип хвостовика

Размер хвостовика

Диаметр поршня

Ход поршня

Энергия удара

Частота ударов

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Шестигранный

10,1 мм

12 Дж.

3000 уд./мин.

10 мм

Резба 1/4"

 л/мин

2 кг

19,05 мм

71 мм

400

Арт. 8096340

Эконом версия

Зубила в комплекте

Пневмозубило ST-M3009-H

Тип хвостовика

Размер хвостовика

Диаметр поршня

Ход поршня

Энергия удара

Частота ударов

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Шестигранный

10,1 мм

7,1 Дж.

3200 уд./мин.

10 мм

Резба 1/4"

 л/мин

1,6 кг

19,05 мм

66 мм

400

Арт. 8096330

Быстросъемный патрон
Пониженная вибрационная нагрузка

Поставляется в кейсе

Зубила в комплекте

Пневмозубило ST-M3009-HK

Тип хвостовика

Размер хвостовика

Диаметр поршня

Ход поршня

Энергия удара

Частота ударов

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Шестигранный

10,1 мм

7,1 Дж.

3200 уд./мин.

10 мм

Резба 1/4"

 л/мин

1,6 кг

19,05 мм

66 мм

400

Арт. 8096320
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Пневматические молотки и зубила

Производство Тайвань

Пневмозубило ST-2210/H

Тип хвостовика

Размер хвостовика

Диаметр поршня

Ход поршня

Энергия удара

Частота ударов

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Шестигранный

10,1 мм

5,3 Дж.

4500 уд./мин.

10 мм

Резба 1/4"

 л/мин

1,12 кг

19,05 мм

41 мм

150

Арт. 7358

Производство Тайвань

Пневмозубило ST-2310/H

Тип хвостовика

Размер хвостовика

Диаметр поршня

Ход поршня

Энергия удара

Частота ударов

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Шестигранный

10,1 мм

4,8 Дж.

4500 уд./мин.

10 мм

Резба 1/4"

 л/мин

1,12 кг

19,05 мм

41 мм

120

Арт. 7359

Производство Тайвань

Пневмощетка (скалер) ST-2555

Тип хвостовика

Размер игл

Диаметр поршня

Ход поршня

Энергия удара

Частота ударов

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

8 Дж.

3800 уд./мин.

10 мм

Резба 1/4"

 л/мин

2,7 кг

Иглы, 19шт

d3мм*180мм

20 мм

23,5 мм

285

Арт. 7366
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Аксессуары для пневматических молотков и зубил

ST-2002ST-2001 ST-2006
Код: 30363 Код:30364

Фиксирующая пружина для зубила

Код: 30335

Быстросъемный патрон
для зубила 

ST-2003/H ST-2004/HST-2003/HD
Код: 11224 Код: 7354

Д
л

и
н

а 
- 

1
0

см

Д
л

и
н

а 
- 

1
7

см

Код: 8106160

ST-2304/H

ST-2302/H

ST-2301/H

Код: 12275

Код: 12274

Код: 20019

200мм 50мм

200мм 50мм

ST-2303/H

50мм   ST-2033/H

75мм    ST-2032/H

Код: 12276

7
5

м
м

5
0

м
м
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Предназначен для клепания

 листовых материалов

Производство Тайвань

Заклепочники вытяжные пневматические 

Вакуумный заклёпочник ST-66198V

Тип расходника

Размер заклепок

Ход поршня

Тяговое усилие

Количество губ

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Вытяжные заклепки

4,8; 6,4 мм

1723 кгс.

3

10 мм

Резба 1/4"

 л/мин

2 кг

25 мм

255

Арт. 4119120

Вакуумный заклёпочник ST-6677

Тип расходника

Размер заклепок

Ход поршня

Тяговое усилие

Количество губ

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Вытяжные заклепки

1723 кгс.

3

10 мм

Резба 1/4"

 л/мин

1,7 кг

25 мм

255

Арт. 547830

Пневмозаклёпочник ST-6671

Тип расходника

Размер заклепок

Ход поршня

Тяговое усилие

Количество губ

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Вытяжные заклепки

2,4; 3,2; 4,0; 4,8 мм

25 мм

1044 кгс.

3

10 мм

Резба 1/4"

255 л/мин

1,8 кг

Арт. 496180

Предназначен для клепания

 листовых материалов

Производство Тайвань

Пневмозаклёпочник ST-6616

Тип расходника

Размер заклепок

Ход поршня

Тяговое усилие

Количество губ

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Вытяжные заклепки

2,4; 3,2; 4,0; 4,8 мм

17

900 кгс.

3

10 мм

Резба 1/4"

 л/мин

1,5 кг

 мм

255

Арт. 31877

3,2; 4,0; 4,8; 6,3; 7 мм

94
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Предназначен для клепания

 листовых материалов

Увеличенный срок службы

Производство Тайвань

Предназначен для клепания

 листовых материалов

Производство Тайвань

• Курок рассчитан на работу двумя пальцами;
• Регулировка направления выхода воздуха;
• Высокая сила вытягивания при малом весе;
• Быстрая смена оснастки и чистка губок
   без дополнительных инструментов;
• Установка усиленных заклепок до Ø 4.8 mm.



Заклёпочники вытяжные пневматические 

Пневмозаклёпочник ST-66159

Тип расходника

Размер заклепок

Ход поршня

Тяговое усилие

Количество губ

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Вытяжные заклепки

2,4; 3,2; 4,0; 4,8 мм

880 кгс.

2

10 мм

Резба 1/4"

 л/мин

1,5 кг

15,5 мм

255

Арт. 4119130

Предназначен для клепания

 листовых материалов

Производство Тайвань

Пневмозаклёпочник ST-6615

Тип расходника

Размер заклепок

Ход поршня

Тяговое усилие

Количество губ

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Вытяжные заклепки

2,4; 3,2; 4,0; 4,8 мм

720 кгс.

2

10 мм

Резба 1/4"

 л/мин

1,5 кг

14 мм

255

Арт. 35087
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Предназначен для клепания

 листовых материалов

Производство Тайвань

• Курок рассчитан на работу двумя пальцами;
• Регулировка направления выхода воздуха;
• Высокая сила вытягивания при малом весе;
• Быстрая смена оснастки и чистка губок
   без дополнительных инструментов;
• Установка усиленных заклепок до Ø 4.8 mm.



Специальный пневматический инструмент

Предназначен для перекусывания проволоки

Высокая работоспособность

Увеличенный срок службы

Производство Тайвань

Пневмокусачки ST-6673

Тип инструмента

Рез

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Кусачки

Медь - 1,5мм;

сталь - 1мм;

пластик - 4мм

10 мм

Резба 1/4"

 л/мин

0,2 кг

116

Арт. 35154

Предназначен для раскроя тонких

листовых материалов

Высокая работоспособность

Увеличенный срок службы

Производство Тайвань

Пневмонож в кейсе ST-6614

Тип инструмента

Рез

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Нож

20000 рез/мин

10 мм

Резба 1/4"

 л/мин

2,0 кг

170

Арт. 35084

Предназначен для резки тонких

листовых материалов

Высокая работоспособность

Увеличенный срок службы

Производство Тайвань

Пневморезак ST-P6620

Тип инструмента

Рез

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Резак

2600 рез/мин

сталь < 1,29 мм;

алюм. < - 1,63 мм

10 мм

Резба 1/4"

 л/мин

1,0 кг

85

Арт. 30181

Предназначен для резки

толстых листовых материалов

Высокая работоспособность

Увеличенный срок службы

Дополнительное лезвие в комплекте

Производство Тайвань

Пневмоножовка в кейсе ST-P6611К

Тип инструмента

Рез

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Ножовка

10000 рез/мин

сталь 3 мм

10 мм

Резба 1/4"

 л/мин

1,5 кг

170

Арт. 31884

ST-P6620

96
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Специальный пневматический инструмент

Предназначен для прокалывания отверстий

в твердых материалах (листовое железо,

профиль, металлоконструкции)

Производство Тайвань

Пневмодырокол ST-6652

Тип инструмента

Пробой

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Дырокол

Толщ. листа - 1,6 мм

отверстие - 5 мм

10 мм

Резба 1/4"

 л/мин

1,3 кг

60

Арт. 35152

Предназначен для прокалывания отверстий

в различных материалах толщиной до 1,4 мм

Производство Тайвань

Пневмодырокол ST-6653А

Тип инструмента

Пробой

Диаметр шланга

Входной разъем

Расход воздуха

Вес

Нож

Толщ. листа - 1,4 мм

отверстие - 8 мм

8 мм

Резба 1/4"

 л/мин

1,0 кг

170

Арт. 35153
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• Корпус изготовлен из прочного сплава;
• Надежный приводной механизм;
• Конструкция и детали инструмента
   изготовлены с высокой точностью;
• Обрезиненная ручка позволяет
   крепко удерживать инструмент в руке;
• Управление рычажного типа



Шприцы для нагнетания смазки

Эконом версия

Производство Тайвань

Пневмошприц ST-6636L

Назначение

Емкость картриджа

Давление смазки

Диаметр шланга

Входной разъем

Давление воздуха

Вес

Нагнетание смазки

500 мл

110-276 bar

10 мм

Быстроразъем 1/4"

bar

1,8 кг

2,8-6,9 

Арт. 30455

Полная комплектация

Производство Тайвань

Пневмошприц ST-6636L-6

Назначение

Емкость картриджа

Давление смазки

Диаметр шланга

Входной разъем

Давление воздуха

Вес

Нагнетание смазки

500 мл

110-276 bar

10 мм

Быстроразъем 1/4"

bar

1,8 кг

2,8-6,9 

Арт. 30184

В комплекте:
- пневмошприц,
- жесткий патрубок,
- гибкий шланг,
- втулка,
- быстросъемный штуцер,
- механический нагнетатель

Эконом версия

Производство Тайвань

Пневмошприц ST-6636

Назначение

Емкость картриджа

Давление смазки

Диаметр шланга

Входной разъем

Давление воздуха

Вес

Нагнетание смазки

450 мл

110-276 bar

10 мм

Быстроразъем 1/4"

bar

1,8 кг

2,8-6,9 

Арт. 30453

Полная комплектация

Производство Тайвань

Пневмошприц ST-6636-6

Назначение

Емкость картриджа

Давление смазки

Диаметр шланга

Входной разъем

Давление воздуха

Вес

Нагнетание смазки

450 мл

110-276 bar

10 мм

Быстроразъем 1/4"

bar

1,8 кг

2,8-6,9 

Арт. 30183

Комплект:
- пневмошприц,
- жесткий патрубок,
- гибкий шланг,
- втулка,
- быстросъемный штуцер,
- механический нагнетатель
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Пистолет 3в1: для герметиков различных типов

Пневмопистолет для герметика ST-66409

Режим работы

Емкость картриджа

Емкость пакета

Диаметр шланга

Входной разъем

Давление воздуха

Вес

Настраиваемый

310 мл

310-400 мл

10 мм

Быстроразъем 1/4"

bar

1,8 кг

3,1-6,2 

Полоска

Струя

Распыление

Установите  вентиль в положение 0
Установите  вентиль в положение:
Узкая полоска - положение 3-4
Нормальная полоска - положение 5-6
Жирная полоска - положение 7-8

Установите  вентиль в положение 5
Установите  вентиль в положение 2,5-3
Распыляйте с расстояния 15-25 см от поверхности
во избежание наложения слоев

Установите  вентиль в положение 5
Установите  вентиль в положение 3-4
Распыляйте с расстояния 15-25 см от поверхности
во избежание наложения слоев

красный

красный

красный

синий

синий

синий

Установка давления для одного из трех режимов работы
пистолета для герметика ST-66409

ВНИМАНИЕ! Рабочее давление не должно превышать 6,2 бар!

15-2
5 см

15-2
5 см

Пневматический пистолет для выдавливания/распыления

силикона, клея, герметика

Подходит для работы

по вклейке автостекла,

установки сантехники,

ремонта 

Используются

пластиковые тубы

стандартного размера - 310 мл

Пистолет имеет два независимых регулятора давления, что позволяет настраивать скорость подачи герметика
(  вентиль) и ширину факела распыления (  вентиль)синий красный
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Арт. УТ-00000607



Поддержки и шланги

Катушка-шланг HR 0414510

Тип конструкции

Длина

Диаметр шланга

Рабочее давление

Давление разрушения

Катушка

10 м

10х14,5 мм

bar

bar

15 

60 

Арт. 1800150

Пневматический шланг

Прочный металлический корпус

Усиленная конструкция

Для длительной работы

Поддержка SA-2215

Тип конструкции

Допустимый вес

Поддержка

9-15 кг

Арт. УТ-00000601

Прочный металлический корпус

Усиленная конструкция

Для длительной работы

Поддержка SA-22090

Тип конструкции

Допустимый вес 

Поддержка

5-9 кг

Арт. УТ-00000602

Прочный металлический корпус

Усиленная конструкция

Для длительной работы

Поддержка-шланг SA-2205

Тип конструкции

Допустимый вес

Длина

Диаметр шланга 

Арт. 35149

Прочный металлический корпус

Усиленная конструкция

Для длительной работы

Поддержка

1,4 кг

7,5 м

5х8 мм
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Поддержки и шланги

Поддержка SA-2207

Тип конструкции

Допустимый вес

Поддержка

3-5 кг

Арт. УТ-00000603

Прочный металлический корпус

Усиленная конструкция

Для длительной работы

Поддержка SA-2204

Тип конструкции

Допустимый вес

Длина

Диаметр шланга

Вес

Входной диаметр

Поддержка

1,5-3 кг

1,6 м

10

0,55 кг

1/4"

Арт. 35147

Прочный металлический корпус

Усиленная конструкция

Для длительной работы

Поддержка-шланг SA-22050

Тип конструкции

Допустимый вес

Длина

Диаметр шланга

Вес

Входной диаметр 

Арт. 30473

Прочный металлический корпус

Усиленная конструкция

Для длительной работы

Поддержка

3,5-3 кг

1,3 м

8 мм

2,4 кг

3/8"

Поддержка SA-2203-1

Тип конструкции

Допустимый вес

Поддержка

1-2 кг

Арт. УТ-00000604

Прочный металлический корпус

Усиленная конструкция

Для длительной работы
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Поддержки и шланги

Поддержка SA-2203 Арт. 35146

Прочный металлический корпус

Усиленная конструкция

Для длительной работы

Поддержка-шланг SA-2201 Арт. УТ-00000605

Прочный металлический корпус

Усиленная конструкция

Для длительной работы

Тип конструкции

Допустимый вес

Поддержка

0,3-0,8 кг

Тип конструкции

Допустимый вес

Длина

Диаметр шланга

Входной диаметр 

Поддержка

3,5-3 кг

1,6 м

10 мм

1/4"
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Красконагнетательные баки

Описание:
Каждый бак способен одновременно обслуживать сразу два краскопульта (кроме АТ-10М).

Комплектуется внутренним резервуаром из нержавеющей стали, что позволяет избежать полного промывания агрегата

по окончании работы, а также ускорить смену наносимого материала в процессе работы.

Краскобак оснащён регулятором давления воздуха, предохранительным клапаном, вентилем ослабления давления, 

выпускными отверстиями рабочего материала (1 выход 3/8 дюйма (AT-10 M), 2 выхода 3/8 дюйма (AT-20M-AT-40M)

внешняя резьба), двумя выпускными отверстиями воздуха (вход 1/4 дюйма, внешняя резьба) и четырьмя колесами.

Поверхность красконагнетательного бака покрыта специальной эмалью для придания изделию износостойкости

и достижения привлекательного внешнего вида.

К перечисленным бакам рекомендуется подключать:

Универсальные краскораспылители фирмы GAV (Италия) серии Record S имеющих входное отверстие

для лакокрасочного материала – 1/4 дюйма, внешняя резьба.

Для подачи лакокрасочного материала в краскораспылитель рекомендуется использовать резиновый или полиуретановый 
шланг d8-10мм.

Красконагнетательный бак АТ-10М

Перемешивание краски

Емкость бака

Механическое

10 л

Арт. 11227

Механическое перемешивание предотвращает

расслоение ЛКМ по плотности

Оснащен регулятором давления воздуха

Поверхность красконагнетательного бака

покрыта специальной износостойкой эмалью

Красконагнетательный бак АТ-20М

Перемешивание краски

Емкость бака

Механическое

20 л

Арт. 11228

Способен одновременно обслуживать два краскопульта

Механическое перемешивание предотвращает

расслоение ЛКМ по плотности

Оснащен регулятором давления воздуха

Поверхность красконагнетательного бака

покрыта специальной износостойкой эмалью

Красконагнетательный бак АТ-40М

Перемешивание краски

Емкость бака

Механическое

40 л

Арт. 11229

Способен одновременно обслуживать

два краскопульта

Механическое перемешивание предотвращает

расслоение ЛКМ по плотности

Оснащен регулятором давления воздуха

Поверхность красконагнетательного бака

покрыта специальной износостойкой эмалью
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Красконагнетательные баки

Красконагнетательный бак АТ-10А

Перемешивание краски

Емкость бака

Автоматическое

10 л

Арт. 35088

Автоматическое перемешивание предотвращает

расслоение ЛКМ по плотности

Оснащен регулятором давления воздуха

Поверхность красконагнетательного бака

покрыта специальной износостойкой эмалью

Красконагнетательный бак АТ-20А

Перемешивание краски

Емкость бака

Автоматическое

20 л

Арт. 35089

Способен одновременно обслуживать

два краскопульта

Автоматическое перемешивание предотвращает

расслоение ЛКМ по плотности

Оснащен регулятором давления воздуха

Поверхность красконагнетательного бака

покрыта специальной износостойкой эмалью
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заказ вашему клиенту

с нашего склада
Отправим 

optimistopt.ru

У вас есть заказ на товары из ассортимента нашей компании, но вы не можете его отгрузить клиенту?

Мы можем отправить груз вашему клиенту напрямую. Наш склад работает с понедельника по пятницу.

Грузы доставляем до терминала ТК ПЭК на следующий день

после заказа, график доставки другими ТК уточняйте у вашего

менеджера.



Схема подключения пневматического инструмента 

Заявленные технические параметры пневматический инструмент показывает только при соблюдении всех требований, 
предъявляемых к качеству и объёму подаваемого воздуха, 
а так же условиям эксплуатации.

СОВЕТ: Выбирайте компрессор с ресивером и насосом, обеспечивающий требуемый расход воздуха с запасом на 20-30%     

больше. При выборе фильтра, осушителя и лубрикатора принимайте во внимание их пропускную способность. 

Рабочее давление устанавливайте в диапазоне указанном в спецификации вашего пневмоинструмента. Превышение 
рабочего давления приводит к ускоренному износу инструмента и может стать причиной отказа в гарантийном 
обслуживании. 

СОВЕТ: Перед каждым подключением инструмента продувайте шланг кратковременным

спуском воздуха.

Техническое обслуживание: 
Перед первым использованием или хранением, добавьте 2-3 капли масла во впускной воздушный штуцер
и включите инструмент на короткое время. 
Наилучший способ смазки – установить в пневмолинию смазывающее устройство (лубрикатор). 
При отсутствии в схеме подключения лубрикатора – необходимо смазывать инструмент вручную, добавляя
2-3 капли масла во впускной воздушный штуцер ежедневно. 
Используйте ТОЛЬКО масло для швейных машин или пневматического инструмента. 
Для очистки рабочих частей от нагара используйте КЕРОСИН (избегайте попадания в рабочий цилиндр).
После промывки вытирайте инструмент насухо.
 

СОВЕТ: Не используйте для промывки бензин и спиртосодержащие жидкости. 

Избегайте попадания промывочных жидкостей в рабочий механизм! 
В случае обнаружения неисправностей – обратитесь в сервис центр! 

Схема подготовки воздушной магистрали
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Указание мер безопасности 

1. Отключайте инструмент от подачи воздуха перед обслуживанием!

2. Перед работой убедитесь, что инструмент не имеет повреждений.
При выявлении неисправности – прекратите работу инструментом и обратитесь в авторизованный сервисный центр. 

3. Убедитесь, что ваша одежда и волосы не будут затянуты в рабочие части инструмента.

4. Используйте защитные очки! При необходимости одевайте маску и перчатки.

5. При продолжительной работе используйте средства защиты органов слуха.

6. Используйте инструмент только по назначению.

7. Не оставляйте подключённый инструмент без присмотра.

Не допускается эксплуатация инструмента работниками,  находящимися в состоянии усталости,  алкогольного
или наркотического опьянения,  а также под воздействием медицинских препаратов. 

Условные обозначения

Сервисная поддержка

Industrial - инструмент особой серии, спроектированный для работы в 
интенсивных условиях безостановочного производства. 

Самые популярные модели. Инструменты, отмеченные этим знаком, рекомендованы для базового 
ассортимента на стенде. 

Узнать адрес и телефон ближайшего к Вам центра технического обслуживания в регионах можно на нашем сайте www.optimist-
opt.ru

Официальную сервисную поддержку осуществляет
компания «Энтузиаст-запчасти» entuziast-spares.ru

тел.: 8 (495) 225 73 33
e-mail: zakaz@entuziast-spares.ru 

БЕСПЛАТНАЯ ГОРЯЧАЯ ЛИНИЯ: 8-800-700-60-10

Новые модели. Инструменты, отмеченные этим знаком, поступили в 2019-2020 гг. 
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